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AC Doc. No. IM_53138976_G_en_0_0 
Codeword Plock MAC HP  

G 1 Tools Standard tools, e.g. wrenches, dynamometric keys and others 
are not included in AC’s scope of supply. It is assumed that 
these are available on site. 
The same applies to any and all dial gauges and their relevant 
fastening devices. 
The following list includes special tools required to carry out 
assembly procedures on the machine; also tool material 
numbers are added. Please use only tools mentioned here. 

CAUTION Hydraulic high-pressure hoses must be replaced every 5 years
(see date of manufacture on the hose). 
For further information, refer to the instructions in chapter 
“Works Standards”. 

Material number 

Impeller assembly device 6970674129 

Turning device (bull gear shaft) 6970625170 

Bundle pulling device 6970674081 

Jack screw 6915319256 

Guide bolt M10 
M8 

6970341039 
6970341047 

Shackle 6970635373 

Hydraulic tensioning device 6970653305 
Hydr. Body M24 – M48 

M30 – M64 
M42 – M80 

6970525549 
6970524934 
6970525550 

Distance sleeve M27 
M36 
M48 
M56 

6970112176 
6970112179 
6970112204 
6970528854 

Tie nut M27 
M36 
M48 
M56 

6970525609 
6970525611 
6970524968 
6970525629 

Hydr. pump 1600 bar 6970100901 

Mounting device coupling hub 6970605628 
Hydr. pump 1600 bar 6970100901 



G - 4/4 Tools 

AC Doc. No. IM_53138976_G_en_0_0 
Codeword Plock MAC HP  

Hydr. nut M235 x 4 6970594592 

Installation aid M235 x 4 6970594603 

Assembly parts coupling 6970562820 
Round nut M235 x 4 6970342971 

Threaded pin M16 x 25 6915100909 

Threaded plug G1/4" 6970297240 

Assembly sleeves for shaft seals 
Stage 1 
Stage 2 
Stage 3 
Stage 4 
Stage 5 

M56 
M48 

6970552155 
6970290280 
6970252035 
6970555749 
6970173738 



Impeller assembly device - 6970674129
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tion

Modified from
Beschreibung der Änderung (Kurztext)

Date
Datum

Intr.
Name

Appurtenand drawings and documents
zugehörende Zeichnungen und Dokumente

Atlas Copco Gas and Process

Secrecy class
Geheimhaltungsklasse

Material-class
Materialklasse

Drg Owner
Zchg Eigent.

Material

Machined surface
Bearbeitete Flächen

Designation/Zeichnungs-Nr.

ATLAS COPCO STANDARD/Klasse/Class *)

Fertigungszeichnungen/manufacturing drawing:
Allgemeintoleranzen / general tolerances ISO 2768 - mK
Oberflächenangaben / surface texture EN ISO 1302
Tolerierung /tolerancing DIN ISO 8015
Kanten / chamfer ISO 13715
Gewinde und Löcher / Threads and holes DIN ISO 15786 
Gußzeichnung/Casting drawing:
WN 010.50.3

*)

1350K/ 1102 K/intern

Werkstoff

Tolerances ,if not indicated,according to:
Toleranzen,falls nicht angegeben,gemäß:

Transferred fr Erhalten von

Benennung
Name

Maßstab
Fam.
Schlüsselwort

Scale
Entstanden aus
Compare

Gezeichnet
Drawn

Rohteil Nr. Ersatz für
ReplacesBlank no.

Normgeprüft
Std. chd.

Rohgewicht
Blank wt.

kg Fertiggewicht
Finished wt.

kg
Blatt/Sheet ( )

Ausf.gepr.
Design chd.

Produkt gepr.
Prod. chd. Appd.

Genehmigt Datum
Date

ENG

All materials supplied are in compliance with the requirements 
of the  List of Prohibited Substances: (see AC's database 
Substances of Concern).
Alle gelieferten Materialien stimmen mit den  Anforderungen 
der Liste der verbotenen Substanzen überein (siehe 
AC Datenbank Substances of Concern).
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Masse
mass 685kg Masse

mass 668kg
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mass 1142kg
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mass 395kg
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mass 279kg
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mass 713kg

Masse
mass 185kg
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Freigegeben
0 _ _ _ _

Impeller 1st Stage
Laufrad 1. Stufe

Suction Nozzle E 2nd Stage
Saugstutzen E 2. Stufe

Impeller 2nd Stage
Laufrad 2. Stufe

2,3

1

6,5
7
8

9,10

11,12,13

Suction Nozzle H 1st Stage
Saugstutzen H 1. Stufe

2,3

1

4,5

14
15,10

16

2,3

1

4,5

17
9,10

18,19,20

2,3

1

4,5

Impeller 3rd Stage
Laufrad 3. Stufe

2,3

1

4,5

24,25,26

22,23
21

Suction Nozzle E 3rd Stage
Saugstutzen E 3. Stufe

2,3

1

4,5

Shaft seal stage 1st / 2nd Stage
Wellenabdichtung 1. / 2. Stufe

2,3

1

4,5

38,39
37

Aussenring
outside ring

11,18,24

Innenring
inside ring

12,19,25

Schraube
screw

13,20,26

montiert mit
assembled with
Molykote HSC Plus Paste

Doc No. : G-001729850
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Note
Hinweis

Posi-
tion

Modified from
Beschreibung der Änderung (Kurztext)

Date
Datum

Intr.
Name

Appurtenand drawings and documents
zugehörende Zeichnungen und Dokumente

Atlas Copco Gas and Process

Secrecy class
Geheimhaltungsklasse

Material-class
Materialklasse

Drg Owner
Zchg Eigent.

Material

Machined surface
Bearbeitete Flächen

Designation/Zeichnungs-Nr.

ATLAS COPCO STANDARD/Klasse/Class *)

Fertigungszeichnungen/manufacturing drawing:
Allgemeintoleranzen / general tolerances ISO 2768 - mK
Oberflächenangaben / surface texture EN ISO 1302
Tolerierung /tolerancing DIN ISO 8015
Kanten / chamfer ISO 13715
Gewinde und Löcher / Threads and holes DIN ISO 15786 
Gußzeichnung/Casting drawing:
WN 010.50.3

*)

1350K/ 1102 K/intern

Werkstoff

Tolerances ,if not indicated,according to:
Toleranzen,falls nicht angegeben,gemäß:

Transferred fr Erhalten von

Benennung
Name

Maßstab
Fam.
Schlüsselwort

Scale
Entstanden aus
Compare

Gezeichnet
Drawn

Rohteil Nr. Ersatz für
ReplacesBlank no.

Normgeprüft
Std. chd.

Rohgewicht
Blank wt.

kg Fertiggewicht
Finished wt.

kg
Blatt/Sheet ( )

Ausf.gepr.
Design chd.

Produkt gepr.
Prod. chd. Appd.

Genehmigt Datum
Date

ENG

All materials supplied are in compliance with the requirements 
of the  List of Prohibited Substances: (see AC's database 
Substances of Concern).
Alle gelieferten Materialien stimmen mit den  Anforderungen 
der Liste der verbotenen Substanzen überein (siehe 
AC Datenbank Substances of Concern).
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Freigegeben
0 _ _ _ _

Impeller 4th Stage
Laufrad 4. Stufe

2,3

1

4,5

24,25,26
22,23

30

7

28,29

27

Suction Nozzle E 4th Stage
Saugstutzen E 4. Stufe

2,3

1

6,5
7

Impeller 5th Stage
Laufrad 5. Stufe

2,3

1

4,5

34,35,36
32,33

31

Aussenring
outside ring

24,34

Innenring
inside ring

25,35

Schraube
screw
26,36

montiert mit
assembled with
Molykote HSC Plus Paste
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Turning device (bull gear shaft) - 6970625170



Doc No. : G-000325441



Bundle pulling device - 6970674081  



Handling Device for Big Bundles

Elevator vertical plate

Reinforcing rib

Drive shaft
Reinforcing rib

Elevator platform

Elevator frame
Speed reducer

Base frame
Coupling

Handwheel half-axle
Handwheel

Loaded wheel
2
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Hydraulic tensioning device - 6970653305  



Doc No. : G-000400040



Doc No. : G-000400040
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Mounting device coupling hub - 6970605628  



Doc No. : G-000356574
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